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Abstract of corresponding document: EP0013967 

1 . A method of making mattresses, chair seats or 
the like upholstery elements from two blocks (1) 
of foamed plastics between which spring 
elements (4) are provided, the ends of said 
spring elements being secured by a casting 
operation to at least one of said blocks of foamed 
plastics, characterized in that a layer (5) of a 
liquid, curable and self-extinguishing 
polyurethane is applied onto the inner support 
surface of the block (1 ) of foamed plastics 
intended to which the ends of said spring 
elements (4) are to be secured, that the ends of 
the spring elements (4) are inserted into the still 
liquid polyurethane layer (5), and that thereupon 
the polyurethane layer is cured while the 
formation of foam is suppressed. 
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Patentanspruch 

Verfahren zur Herstellung von Matratzen, Stuhlsitzen Oder dergl. aus Schaumwerkstoff (1 ), z.B. in Blocken 
gegossenem Polyurethanschaumstoff, mit zwei entgegengesetzten ausseren Auflageflachen und mit zwei 
entgegengesetzten inneren Auflageflachen und Federeinlagen (4) im Raum (2) zwischen diesen.d a d u r 
chgekennzeichnet, dass mindestens auf eine der beiden inneren Auflageflachen ein flussiger, 
hartbarer und selbstloschender Polyurethanstoff (5) aufgetragen wird, welcher nach dem AushSrten eine 
tragende Schicht bildet und die Auflageflachen der Federn (4) am Schaumwerkstoff (1 ) verankert. 
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@ Verf ahren bei der Herstellurtg von Matratzen, Stuhlsltzen Oder dergl. 



@ Ein Verfahren bei der Herstellurtg von Matratzen, Stuhl- 
sitzen od. dgl. aus Schaumwerkstoff (1), z. B. in Blocken 
gegoBenem Polyurethanstoff, mit zwei entgegengesetzten 
auBeren Auflageflachen und mit zwei entgegengesetzten 
inneren Auflageflachen und Federeinlagen (4) im Raum (2) 
zwischen denselben. Auf mindestens eine der beiden inne- 
ren Auflageflachen wird ein flussiger, hartbarer und selbst- 
loschender Polyurethanstoff (5) aufgetragen, welcher nach 
dem Ausharten eine tragende Schicht bildet und die Auf- 

^ lageflachen der Federn (4) am Schaumwerkstoff (1) ver- 

^ ankert. 
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Die vorliegende Erf inching betrifft ein Verfahren zur Herstell- 
ung von Matratzen, Stuhlsitzen oder dergl. aus Schaumwer kstof f , 
z.B. in Blocken gegossenem Polyurethan, mit zwei entgegengesetzt- 
en ausseren Auflageflachen und mit zwei entgegengesetzten inneren 
Auflageflachen und Federeinlagen im Raum zwischen derselben. 

Laut bekannter Verfahren werden die Federn zwischen einem 
mit Stoff iiberzogenen Stahlrahmen eingebaut und als Polsterung in 
der Liegeflache der Matratze werden Wer kstof fe unterschiedlicher 
Art, auch Schaumgummi und Schaumkunststof f eingesetzt. 

Aus der schwedischen Patentschrift 388 346 und der US-Reissue 
Patentschrift 24 914 ist eine Matratze bekannt, wo die Federenden 
wahrend des Auf schaumvorganges des durch die erwahnten ausseren 
und inneren Auflageflachen begrenzten Werkstoffes in den Schaum- 
stoff gelagert werden* Dies ist indessen eine komplizierte und 
kostspielige Losung. Laut der erwahnten US-Patent schr if t betragt 
die Hartezeit 30 Minuten.. 

Zweck der vorliegenden Erfindung ist somit die Schaf f ung 
eines Verfahrens, wobei ein Auf schaumvorgang in Verbindung mit der 
Befestigung der Federn vermieden wird und das Ausharten rasch er- 
folgt # der art, dass die Fertigungszeit verkiirtzt wird # 

Erf indungsgemass wird auf mindestens eine der beiden inneren 
Auflageflachen ein fliissiger, hartbarer und selbstloschender Poly- 
urethan auf getragen, welcher nach dem Ausharten eine tragende 
Schicht bildet und die Auflageflachen der Federn im Schaumstoff 
ver anker t. 

Im Ausgangspunkt wird im Block gegossener Polyurethanschaum- 
stoff zur ausseren Polsterung eingesetzt. Auf diesem Schaumstoff 
wird eine Schicht aus selbstloschendem Polyurethan (kalthartend) 
aufgetragen, worauf die Federeinlage gegen diesen Belag uf liegend 
vorgesehen wird. Der selbstloschende Polyurethanstof f hat in die- 
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sem Zusammenhang vielseitige Aufgaben: 

a) Er bindet Federn und Schaumstoff zu einer starken und homogenen 
Zusammenf ugung • 

b) Er bildet eine tragende Schicht zwischen Stahlf edern und Schaum- 
stoff , indem der selbstloschende Polyurethanstof f in die Poren 
des in Blocken gegossenen Schaumstoff es eindringt und somit 
einen "Verschleissbelag" zwischen Federn und Schaumstoff bildet, 
welcher verhindert, dass sich die Stahlfedern in den Schaumstoff 
hineinarbeiten und derart Schaden verursachen* 

c) Ausserdem verriegelt der selbstloschende Polyurethanstof f die 
Federn in einer stabilen Lage, wodurch die Federn nicht'durch 
nachteilige Belastungen beeinf lusst werden konnen, die dann 
ihrerseits nach verhaltnismassig kurzer Zeit zu Federbruchen 
fiihren konnten. Der Polyurethanstof f. hat Eigenschaf ten die 
eine besonders hohe Zerreissf estigkeit ergeben. 

Bei diesem Vorgang wied die Federauf lage gegen j3en Block an 
diesem festgepresst. Nach dem Ausharten (normal etwa 4 Minuten) 
stecken sie f est in der Schicht und die Flexibilitat des Polyure- 
thanstoffes verleiht der Zusammenfiigung eine hohe Festigkeit und 
bildet eine homogene Oberflache. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der die Erfindung 
schematisch darstellenden Zeichnung naher erlautert. Die Figvu: 
zeigt somit einen Teil einer Matratze im Schnitt von der Seite ge- 
sehen # mit im Block gegossenem Polyuretan 1 # wo zwischen den inne- 
ren Auflagef lachen ein Raum 2 fur die festzugiessenden Federn ist* 

In der Figur bezeichnet 1 den im Block gegossenen Polyurethan, 
wo in der Mitte zwischen den ausseren Liegeflachen 3 ein Raum 2 ge- 
bildet ist. 4 bezeichnet die Federn, die mit ihren Auflagef lachen 
gegen die Blocke 1 mittels einer selbstloschenden Schicht 5 aus 
Polyurethan, die gleichzeitig die tragende Schicht gegen die Auf- 
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lageflachen der Federn bildet, an den Blbcken 1 festgegossen sind. 
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P a t e n t a n s p r u c h 

Verf ahren zur Herstellung von Matratzen, Stuhlsitzen oder 
dergl. aus Schaumwerkstoff (1), z.B. in Blocken gegossenem Poly- 
urethanschaumstoff # mit zwei entgegengesetzten ausseren Auflage- 
f lachen und mit zwei entgegengesetzten inneren Auf lagef lachen und 
Pedereinlagen (4) inf Raum (2) zwischen diesen, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass mindestens auf eine der beiden inneren Auf lagef lachen ein 
flUssiger, hartbarer und selbstloschender Poly urethans toff (5) 
auf getragen wird, welcher nach dem Ausharten eine tragende Schicht 
bildet und die Auf lagef lachen der Federn (4) am Schaumwerkstoff 
(1) verankert. 
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